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MCS® - Termoregolatori Touchscreen
per Sistemi o Canale Caldo High Cavitation

e Mmaferiall estremamente rermosensibili

SEMPLICEMENTE CONVINCENTE



Centraline per il controllo di materiali ad alta termosensibilita

TECNICA ALLO STATODELUARTE " ROBUSTEZLZA " SICUREZLZA DELLUOPERATORE

CARATTERISTICHE SALIENTI

- Algoritmi di controllo innovativi per liniezione di
rtermoplastici termo sensibili

TAGLIO DI FASE

- Estremo accurate««a del controllo delloutput N N
delle resistencze Output = 10% r

10ms

- Rompo di salita al set point identica per tutte
le one

- Visibilita ecceionale dei seanali operativi

O N
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PACCHETTI DI IMPULSI

A

Output =25%

10ms

- Proaromma ricerco guoasti disponibile sulls =
Mmocchine in tempo resie D
__[a]

- Agevaole sostituibilita di trioc e fusibili

- Memoriz«azione stampi




Funczioni Operafive

SEMPLICEMENTE CONVINCENTE

a. SELEZIONE MULTIPLA

Tutte le zone che richiedono le stesse impostazioni possono
essere selezionate simulfaneamente per agevolare l'operatore
durante questa Fase.
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F. INORESSI Dl SEGNALE

b. PROTEJZIONE PER SOVRATENSIONE SU INGRESSI TC

I diversi protocoli di comunicoazione compotibii con il
termoreqQolatore permettono allapparecchiatura d essere
comoandota do macchinori esterni per una completa
autromatizcazione del processo.

Per evitore costose ripara«ioni dovute o sovratensioni o errati
cablagqi, | circuiti di input sono protetti doa Fusibil, di fFoacile ed
economicao sostituzione.

Q. MEMORIZZAZIONE MPOSTAJZIONI /7 RICETTE

C.CONTROLLO SeEQUENJALE PeER CiCuUl DI
RISCALDAMENTO & RAFFREDDAMENTO

L'apparecchiatura e dotata di memoria interna su cui si possono
salvare impostazioni e ricette per permettere una ripreso del ciclo
produttivo veloce dopo una manutren«zione o unN cambio stampo.

I controllo sequenziale consente di impostore diverse
tempistiche di riscaldamento e roffreddomento delle zone in
bose alle esigen«ze produttive / meccaniche dei particolori do
stampare.

d. RISCALDAMENTO COMBINATO

I riscaldomento di ugeli onche di piccole dimensioni e di
manifald avviene in modo termodinamicamente uniforme od
evitare differencze di temperatura fro parti diverse del sistemo
che possono portare onche ol degradomento del materiale
termoplastico.

e. SWAP

Lo funzione di SWAP qgorontisce lo contfinuited del ciclo
produttivo e del relotivo riscaldomento delle <zone che
presentano un Mmalfunc«zioNnamento o un'intferruzione del segnale
di termocoppia.

n. SOFT-START

La fun«cione di soff-start prolungoe lo vitea dele resistencze
riducendo il rischio di cortfocircuito dovuto & umidita interna, Ia
tensione di Jalmentazione verra calcolatae N base ala
temperature per permettere un riscoaldomento oftimale.

.. AUTODIAGNOSI

Test generale su cenfraline / stompo per permettere
alloperatore di valutare primo dellinicio del ciclo produttivo lo
stato del sistema ed eventuali moalfuncionomenti (Cablagagi
interrotti/invertiti.

. CONNETTORI & CABLAGUI SPECIFICI A RICHESTA

Apparecchiature con cablaggi e connettori Nnon standard
vengono redliz«ote su richiesta del cliente.
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