Peating ond control Technoloow

CODICE

DESCRIZIONE

PRISE 25 Amp — DROIT — COQUE EN
ALUMINIUM — INSERT CERAMIQUE

TEMP. D’EMPLOI 200°C ACPOO
MAX 300°C COURTE DUREE

PRISE 25 Amp — COQUE PLAT 90°
EN ALUMINIUM - INSERT CERAMIQUE

TEMP. D’EMPLOI 200°C ACPOOP
MAX 300°C COURTE DUREE

PRISE 25 Amp — COQUE COUDE 90°
EN ALUMINIUM - INSERT CERAMIQUE

TEMP. D’EMPLOI 200°C ACP90
MAX 300°C COURTE DUREE

PRISE 25 Amp — DROIT — COQUE EN

ALUMINIUM — INSERT SILICON ASPOO
TEMP. D’EMPLOI 200°C
PRISE 25 Amp — COQUE PLAT 90°
EN ALUMINIUM - INSERT SILICON ASPOOP
TEMP. D’EMPLOI 200°C
PRISE 25 Amp — COQUE COUDE 90°
EN ALUMINIUM - INSERT SILICON ASP90
TEMP. D’EMPLOI 200°C
PRISE 25 Amp — DROIT — COQUE EN
GMSILOO

CAOUTCHOUC — INSERT SILICON
TEMP. D’EMPLOI 100°C

PRISE 25 Amp — COQUE COUDE 90°
EN CAOUTCHOUC

INSERT CERAMIQUE GMSIL99

TEMP. D’EMPLOI 100°C
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